This Page Is Inserted by IFW Operations 
and is not a part of the Official Record 



BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of the 
original documents submitted by the apphcant. 

Defects in the images may include (but are not limited to): 

• BLACK BORDERS 

• TEXT CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

• FADED TEXT 

• ILLEGIBLE TEXT 

• SKEWED/SLANTED IMAGES 

• COLORED PHOTOS 

• BLACK OR VERY BLACK AND WHITE DARK PHOTOS 

• GRA Y SC A LE DOCTJMRNTS 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 



As rescanning documents will not correct images, 
please do not report tiie images to the 
Image Problems Mailbox. 



© 



EuropSiisches Patentamt 
European Patent Office 
Office aurop^en des brevets 



® VerOffantHchungsnummer: 



0 362 742 

A2 



@ europAische patentanmeldung 

® Anmewenummer: 83116173.7 ® <nt C - C09J 5/04 , //C09J161/00 

® Anmeldetag: 30.09.89 



® Prioritat: 06.10.8S DE 3834026 

@ Veroffentllchungstag der Anmsldung: 
11.04^0 Patentblatt 90/15 

© Benannte Vertragsstaaten: 

AT BE OH OE ES FR GB IT U NL SE 



® Anmelder: BASF Aktlengesallschaft 
Carl-Bosch-Straase 38 
O-6700 Ludwlgshafen(OE) 

® Erfinder: Neumann, Claus, Dr- 
Schoefferstrassa 27 
D-6520 Worms 1(DE) 
Erfinder: Duda. lilrlch-MIchael, Dr. 
Max-Slevogt-Straase 13 a 
O-6710 Frankenltial(DE) 
Erfinder: Pfuatze, Eberhard, Dr. 
Sunsweilerstrasse 18 
D-6506 Weinhelni(OE> 
Erfinder; Winter, Uurgen 
Leberatrasse 59 
0*8940 Nactonhelm(DE) 
Erfinder: Karau, Dieter 
JoK.-3eba8iian-Bacfi-Stra3se 10 
0-6831 Plank8tacft(0E) 
Erfinder: Neuner, Sepp 
Am Bacfiberg 10 
O-8051 Qainmelsdorf(OE) 



© Verfahren getrennten Auftragen eines flUaslgen Zwelkamponenten-telmsystems auf die 
Oberftticha von Holztellen. 



® Die vorliegende Erflndung betrifft ein Verfahren 
zum getrennten Auftragen eines flOsstgen 
Zweikomponenten-Leimaystems auf die OberflSche 
von Holzteilen, bei dom man eine der belden Kom- 

g^^jponenten als Gleflfilm und die andera als Slreifen 

^ auftragt 
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Verfahren zum getrennten Auftragen eines flUssigen Zwdikomponenten-Lelmsystems auf die Oberfia- 

che von Holzteilen 



Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren 
2um getrennten Auftragen eines fiUssigen 
Zweikomponenten-teimsystems auf die OberflSche 
von Hol2teiIen, bei dem mzn eine der beiden Kom- 
ponenten ais Giefifiim und die andere als Streifen 
auf die Oberflache der Hotzteile auftragt. 

E3 sind viele verfahren zum Auftragen von 
Leim auf die Oberflache von Holzteilen bekannt So 
wird in der DE-B 21 01 aOO ein Verfahren zum 
Auftragen von Leim bei der Herstellung von H0I2- 
leimkonstruktionen baschrieben, wobei der Leim 
als fertiges Gemisch in einann Kreislauf umlaufend 
gehalten wird und in Form von SchnUran auf die 
WerkstGck-Breitseite aufgebracht wird. 

NachtetBg t>ei dlesem Verfahren ist« da^ beim 
Verpressen der Holzteile der Leim stellenYveise kei- 
nen zusammenhSngenden Rim bildet und ea zu 
Fehlstellen in den Holzleimkor^uktionan kommen 
kann. Auflerdem 1st die Verarbeltungszelt jedes An- 
satzes begrenzt, da die ViskositSt des Leimes mit 
der Zelt ansteigt. 

In der OE-A 24 16 032 wird ein Verfahren zum 
ZusammenfUgen von Holzprodukten beschrieben, 
wobei das flUssige Harz und der flOsslge HSrter 
jeweils getrennt mittels eines StraifenverteUers auf- 
getragen wird. 

Nachteiiig an diesem verfahren Ist. da0 es ne- 
ben der oben geschilderten Bildung von' Fehlstellen 
auch noch zu stellenweise ungenOgender Vermi- 
schung von Harter und Harz kommen kann, wobei 
benetzte Stellen entst^hen konnen. die nicht oder 
nur ungenUgend aushSrten. 

In der EP-A-241 891 wird eine Vonrichtung zum 
Auftragen von Leim auf Holzteile beschrieben, mit 
deren Hilfe ein Qiei3film miftels eines Leitorganes 
gebildet wird. Die deutsche Patentanmeldung 37 
12 347.5 sieht K3r dieses Leitorgan noch Verbesse- 
rungen in Form von luftstauverhindemden Bnrich- 
tungen vor. Das Leim-Harz und der Harter werden 
getrennt mit jeweils einer dieser Vorrtehtungen als 
Gieflfilm auf die Oberflache der Holzteile aufgetra- 
gen. 

Bei dieser Auftragsart kann es dazu kommen, 
dafl der mengenmSflig viel kleinaro Anteil an Harter 
bei hohen Durchlaufgeschwindigkeiten des zu be- 
schichtenden Holzae Filmabrisse zeigl mit der Fol- 
ge, dafl es Im verleimten Holz zu Fehlstellen infoh 
ge nicht ausgeharteten Leims kommt. Aufgabe der 
voriiegenden Erfindung war es, ein Verfahren zum 
Auftragen eines flOssigen Zwelkomponenten-Leim- 
systems zu entwickein, das einen gleichmafllgen 
Auftrag beider Komponenten bei moglichst guter 
Ourchmischung gestattet und das Fehlstellen In 
Form von nichtbenetzten RSchen bzw. unvollkom- 



mener Ourchmischung der Komponenten vermei- 
det. 

Gelost wurde die Aufgabe durch einen Auftrag 
einer Komponente als Gieflfilm und der anderen 
5 Komponente als Streifen. 

Gegenstand der voriiegenden Erfindung ist ein 
Verfahren zum getrennten Auftragen eines fIGssi- 
gen Zweikomponenten-Leimsystems auf die Ober- 
flache von Holzteilen. bei dem man eine der bet- 
70 den Komponenten als Gieflfilm und die andere als 
Streifen auftragt Die zu diesem Verfahren erforder- 
liche Vorrichtung gem^fl der deutschen Patentan- 
meldung P 37 12 347. ,5 zum darin beschriebenen 
Auftragen von Leimharz ist bekannt und nicht Ga- 
rs genstand der voriiegenden Erfindung. Diese Vor- 
richtung besteht im wesentlichen aus einem Vor- 
ratsbehklter, einem als zylindrischer Hohlkorper 
ausgeblldetar, mit Austrittsdffnungen und einem 
Leitorgan versehenen Gloflkopf. einer Vorschubeln- 
zo richtung f(lr das zu beschlchtende Holz. eine Auf- 
fangwanne und der dazugehdrigen Ringlettung mit 
zwei Pumpen. Wesentlich fOr das Verfahren sind 
die den Luftstau verhlndemden Einrichtungen am 
Leitorgan des GleBkopPes. 
25 Der Streifenverteiler fOr das Auftragen einer 

Komponente ist ebenfalls bekannt und Ist in der 
DE-AS 21 01 800 beschrieben. 

Durch den getrennten Auftrag der zwei flOssi- 
gen Komponenten kdnnen beide in den Auftrags- 
30 vorrichtungen bellebig lang im Kreislauf gefOhrt 
'werden ohne eine Zwischenreinigung der Vorrich- 
tung. 

Das erfindungsgem^^e Verfahren eriaubt den 
Einsatz von verschiedenartigen flQssigen Leimen. 

33 r.B, von Aminoplast- oder Phenopiast-Harzen wie 
Fbrmaldehyd-Hamstoff-Kondensate. Formaldehyd- 
Hamstoff-Melamin-Kondensate, Formaldehyd- 
Hamstoff-Melamin-Phenol-Kondensate. 
Formaldehyd-Phenol-Kondensate, Fonmaldehyd- 

40 Phenol/Resorcin-Kondensate oder Resorcin- 
Formaldehyd-Kondensate oder 4,4'-0iphenylme- 
thandiisocyanat 

Als HSirter fQr die Aminoplast-Harze sind saure 
enthaltenda und Saure bildende Vert^indungen ge- 

4fi eigne! Bevorzugt werden Ammoniumsaize, organ i- 
scho und anorganische SSuren verwendet. Als Har- 
ter fUr die Phenoplast-Harze sind Formaldehyd 
und/oder Formaldehyd abspaltende Verbindungen 
geelgnet Die Harterdosierung richtet sich nach den 

50 angestrebten AushMrtungszeiten. 

Die flUssigen Komponenten sind sowohl In thl- 
xotropen wie auch in nichtthixotropen Einstetlungen 
verwendbar. Ola thixotropen Elnstellungen enthal- 
ten Ubilche Thixotropiermittel wie Slllkate. 
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Dio Vlskosltat des LBim-Harzos liegt ZYrtschen 
100 bis 10.000. bevorzugt 500 bis 5.000 Pas. 

Die Vorschubgeschwindigkeit des Holzes, das 
unter den als Rim oder Streifen aufgetragenen 
fiUssigen Komponenten durchlSufl, betrSgt 0,5 bis 
4 m/s, bevorzugt 1 ,5 bfs 3 m/s. 

Der Gesamtauftrag der belden ffOssigen Kom- 
ponenten betragt dabel 40 bis 600 g/m^. 

Nach dem erfindungsgemaflen Vorfahren wer- 
den HolztBlle mit einer gleichmafligen Leimschicht 
erhalten. die zur Herstellung von verlelmten Holz- 
teilen verwendet werdwi keSnnen. 



Beispiel 

Oas erflndungsgemaflo Verfahren wurde er- 
probt In Verlelmungsversuchen mit Buchenholz- 
ProbestUcken vom Format 150 x 300 mm. 

Ein Phenol-Resordn-Formaldehyd-Kondensa- 
tionsprodukt im Molverhaitnls Phenol : Resorcin : 
Formaldehyd 1 :0.8:1 . mIt einem Trockengehalt von 
65±1 Gew.% (2 h/120*C) und einer Viskositat bei 
20 'C von ca. 27X)0 mpa*s wurde mrttels eines 
Qieflfilms airf die ProbestQcke aufgebracht Die 
Auftragsmeng© lag bei etwa 320 g/m2. Bn fiUssiger 
HSrter. bestehend aus ca. 10 % Formaldehyd so- 
wie FUIH. Hllfs- und ThlxotroplermlttBln wurde in 
Form von Sbreifen anschflefiend aufgetragen. 

Die Harterauftragsmengo betrug ca. 110 g/m^. 
Oanach wurden von den beleimten ProbestQcken 
gemaiS DIN 53 254, Abschn. 5. die BIndefestigkei- 
ten bei Raumklima sowie wechselnden Klimabedin- 
gungen gema/3 DIN 68 141 In Verbindung mit DIN 
53 254 ermittelt. Die normmtiJIg geforderten Mln- 
destbindefestigkeiten wurden in alien Fallen er- 
reictit bzw. Oberschrttten. 



Komponenten als SchnUre Oder Streifen auf die 
Oberfiache der Holzteile auftragt. 

5. Verfahren nach einem der AnsprUche 1 bis 

4, dadurch gekennzeichnet. daJ3 man als eine der 
5 Komponenten eIn Harnstoff-Formaldehyd-. 

Hamstoft-Melamin-Formaldehyd-, Hamstoff- 
Meiamin-Phenoi-Formaldehyd-Harz und als andere 
Komponento eine saure bildende und/oder SSure 
enthaltende Verbindung als Harter verwendet 
TO 6. Verfahren nach einem der AnsprUche 1 bis 

5. dadurch gekennzeichnet, dafl man als ein© der 
Komponenten ein Phenol-Fonnaldehyd-. Resorcin- 
Formaldehyd-, PhenohResorcin-Formaldehyd-Harz 
und als andere Komponente eine Verbindung. die 

1$ Formaldehyd anthMIt oder diesen abspaltet als 
HSrter verwendet 
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Anspriiche ^ 

1. Vorfahren zum getrennten Auftragen eines 
flOssigen Zweikomponenten-teimsy stems auf die 
OberflMche von Holzteilen, dadurch gekennzeich- 
net. daB man. eine der beiden Komponenten als 4S 
Gleflfilm und die andere als Streifen auftragt 

2. Verfahren nach Anspruch 1. dadurch ge- 
kennzeichnet dafl man mindestens eine der Kom- 
ponenten in einem Kreielauf umlaufend halt 

3. Verfahren nach einem der AnsprUche 1 bis so 

2, dadurch gekennzeichnet daO man eine der 
Komponenten Ober einen vorratsbehalter, einen mit 
einem Lettorgan vergehenerK Gieflkcpfr unter dem 
eine Vorschubeinrichtung fOr die Holzteile angeord- 

net ist und Ober ein© Auffangwanne Im Krelslauf ss 
umlaufend halt. 

4. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 

3. dadurch gekennzeichnet daa man eine der 
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® Die voriisgende Erfindung betrifft ein Verfahren 
zum getrennten Auftragan eines flGssigen 
Zweikomponenten-Leimsystems auf die Oberflache 
von Holz teJIen, bel dem man eine der belden 
2 Komponenten ais Giefifilm und die andere a!s Strei- 
(en auftragt. 
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